
 

 

 

AC-201 常温酸洗除油添加剂 

 
一、特 点 

1、常温下酸洗除油一步完成，不会过腐蚀，渗氢少，无挂灰； 

2、酸用量少，酸洗过程中酸雾逸出少，本产品为淡黄色黏稠液体，无毒、无腐蚀性、不燃

烧。 

二、配方和工艺条件（g/L） 

名 称 工艺范围 

硫 酸(密度 1.84) 120～160 g/L 

盐 酸(密度 1.18) 50～60 g/L 

AC-201 添加剂 10～12 g/L 

温 度 15～40℃ 

时 间 2～10 分钟 

三、说 明 

1、配比时先加 30%左右的水，然后分别缓缓加入硫酸、盐酸和 AC-201 添加剂等； 

2、此工艺不适用于油污厚重的零件，表面锈蚀严重的零件最好加温到 50℃以上； 

3、随着酸洗的进行，酸洗液中铁盐慢慢增多，酸度逐渐降低，这时可按体积比 1：1 补充硫

酸和盐酸，同时加入 AC-201 添加剂，若铁盐积累过多，酸洗太慢时应更换溶液。 

 


