
 
 

Cu-301 铜保护剂 

商品概要：铜酸洗和镀铜后均可使用，优于铬酸钝化、干燥快、无水印 

 

一、使用方法 

名 称 工艺范围 

铜保护剂 50mL/L 

蒸馏水 950mL/L 

时间 1～2 分钟 

pH 值 8.0 左右(仅供参考，一般无需调整) 

温 度 常温 

二、工艺流程 

除油→清洗→铜酸洗→清洗→蒸馏水清洗→浸铜保护剂→蒸馏水清洗(也可省去)→离心干

燥或压缩空气吹干或烘干(70～80℃)，平时按配方比例补加，保持溶液清洁。 

三、注意事项 

1、浸铜保护剂前水洗干净，最后一道最好是蒸馏水洗，不要将酸液带入铜保护剂工作液以

免影响 pH 值和防变色效果，工作液维持在弱碱性，pH=8 左右，一般不需调节； 

2、浸铜保护剂后如有水斑可在烘干前用蒸馏水洗一遍，如没有水斑，直接烘干，烘干温度

不能过高以免变色； 

3、铜保护剂的工作温度常温即可（冬天时可适当加温）。客户可根据自己的生产条件来操

作。 

四、防变色效果参考 

若要保证防变色效果，可提高配比浓度或者配制略低的浓度，浸→烘 2 遍，一般零件经铜保

护剂处理后，放在干燥、常温环境下可保持 3～6 个月不变色，如产品要经历海运等湿热环

境则变色时间会大大缩短，最好要加强外包装。 

 


