
 

 

Ni-501 镀镍封闭剂 

商品概要：型号 Ni-501，水性，槽液接近清澈（稍混，表面漂浮油花）；耐盐雾——铁件镀

镍 5μm 后中性盐雾 72 小时；适用于镀镍、钢铁、铜件、不锈钢、镀铬、镀锡、仿金、发

黑、磷化、铝氧化等表面防护。 

一、操作规范 

名 称 工艺范围 

浓度 5～100 毫升/升，标准 100 毫升/升 

温度 常温～40℃，标准 35～40℃ 

时间 15 秒～3分钟，标准 1分钟 

搅拌 槽液需循环搅拌 

水洗 建议水洗；也可不水洗 

干燥 吹干/甩干后，烘干 50～80℃，10～20 分钟 

备注：浓缩液静置会有分层，开槽时需摇匀后倒入。 

二、工艺流程 

镀镍→水洗→热水洗（干燥表面）→浸 Ni-501→甩干/吹干→烘干（50～80℃，10～20 分

钟）。 

三、维护方法 

封闭剂的消耗主要来自于工件带出，很大程度上取决于工件的几何形状和表面状况；添加量建

议按照现场工件状况及产品使用经验补加，分析方法仅供参考。 

四、注意事项 

1、工件处理后，表面如有花斑，先 30～40℃烘干，然后再重新封闭一次。 

2、盐雾和表面状况要求都很高时，可先 Ni-501 保护、甩干后，再过一道干性膜。 

3、浓度较高时，表面会稍有油感。 


